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LASERPUHDISTUSPALVELUN PIONEERI

cleanLASER CL300 (manuaalioptiikka/osittainen automatisointi)

cleanLASER CL500 (automatisoitu 2D-optiikka + Fanuc M10iD/16S robotti)

cleanLASER CL600 (manuaalioptiikka/osittainen automatisointi)




LASERPUHDISTUSMENETELMA

Laserpuhdistuksessa Sateen korkea HOyrystynyt aine imetaan
pulssitettu lasersade energia saa talteen laitteistoon
fokusoidaan poistettavan aineen integroidun kohdepoiston
poistettavaan plasmoittumaan ja avulla.

aineeseen. hoyrystymaan

kappaleen pinnalta.




PINTAA VAHINGOITTAMATON
PUHDISTUS

cleanLASER-laitteiston teho ja hellavaraisuus
perustuvat nopeaan, nano-pulssitettuun ja sivuttain
skannattuun lasersateeseen, joka ei optimoituna
lammita tai kuluta puhdistettavaa pintaa.

Sateen teho saadaan kasvamaan laitteen
Q-switch —tekniikalla, jolloin energiatiheys saadaan
kasvatettua niin suureksi, etta hoyrystettava lika
plasmoittuu palamisen sijaan.

flat top

profile

Kayttamillemme laserlaitteille ominainen
homogenisoitu eli nk. Flat-top lasersade jakaa tehon
tasaisesti laajalle alueelle. Talla teknologialla
varmistetaan menetelméan hellavaraisuus
perusmateriaalille ja samalla myos puhdistus-
menetelman nelionopeutta saadaan kasvatettua.




LASERPUHDISTUSKOHTEITA

Tyypillisia kohteita laserpuhdistukselle ovat:
Ruosteen poisto

Pinnoitteiden poisto

Oksidien ja epapuhtauksien poisto

Pintojen esikasittely esim liimausta, hitsausta tai
pinnoitusta varten

Maalin poisto epdjatkuvuuskohteista NDT-
tutkimuksia varten

Hitsien puhdistus ennen ja jdlkeen hitsauksen

Muotit

Koneistetut kappaleet
Telat
Lammaonvaihtimen levyt
Metallipinnat
Keraamiset pinnat
Kivipinnat

Kumipinnat



LASERPUHDISTUSTA HYODYNTAVAT mm.

Konepajateollisuus Paino- ja pakkausteollisuus
Autoteollisuus, e-mobility Konservointi

Kunnossapito ja huolto Lentokoneteollisuus
Koneiden ja laitteiden valmistus Puolustusteollisuus

Kumi- ja muoviteollisuus

Elintarviketeollisuus




LASERPUHDISTUKSEN EDUT

JA HYODYT

Nopeasti
valmisteltava —ei
polyamisesta
johtuvaa
ennakkosuojaustar-
vetta

Ei kuluta
puhdistettavaa
pintaa, soveltuu
herkille ja mitta-
tarkoille pinnoille

Liikuteltava —
puhdistus on
mahdollista toteuttaa
paikan péaalla, jopa
kappaleen ollessa
kiinni koneessa

Saanndllista
puhdistusta vaativien
kappaleiden, osien ja
pintojen kayttdika
kasvaa

Ei jalkisiivouksen
tarvetta, mika parantaa
menetelman
kustannustehokkuutta
ja vadhentda ymparisto-
kuormitusta

Meluton — puhdistus
mahdollista myds
tiloissa, joissa
meluhaitat eivat ole
sallittuja



TURVALLISUUS

TP-Cleantech vastaa aina asiakkaan tiloissa suoritettavan laserpuhdistuspalvelun
laserturvallisuudesta.

Kasikayttdinen laserpuhdistuslaite on méaaritelty luokan 4 laserlaitteeksi, joka tarkoittaa sita, etta
jopa heijastunut tai sironnut s&de voi tuottaa pysyvan silmavaurion suojaamattomalle silmaélle.

Laitteen tuottama lasersade on aallonpituudeltaan 1064 nm ja se on ihmissilmalle nakymatonta.
Laserlaitteidemme turvaetéisyydet ovat suoralle séateelle 30 m ja heijastuneelle sateelle 3 m.
Lasersuojauksen toteutamme lasersuojalasien seka asianmukaisten lasersuojaverhojen avulla.

Paikalla olevalle henkilostélle tiedotetaan laserpuhdistustydsta seka suullisesti, etta varoituskyltein.
Lisdksi tydmaa rajataan tarvittavilta osin.

Pinnasta irtoavien epapuhtauksien poisto tapahtuu laitteeseen integroitavan, laserkaytt6on
tarkoitetun savukaasuimurin avulla.

Riskienarvioinnin perusteella arvioidaan lisaksi esimerkiksi mahdollisten henkildkohtaisten
hengityssuojaimien tarve.
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